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Technische Handschuhe

DER MONTAGEPROFI

Technische Handschuhe
Mechanikerhandschuh

Eigenschaften

® Hervorragender Trocken- und Nassgriff
durch spezielle Oberflachenprofilierung.

® Hervorragende Flexibilitat fir feine
Montagearbeiten.

® Gute mechanische Belastbarkeit.

® Hautfreundliches und nahtloses Nylon-
strickfutter.

® Hochwertige Naturlatexbeschichtung mit
offenem Handriicken fir gute Atmungs-
fahigkeit.

o Silikonfrei.

EN Normen/Leistungswerte
EN 420 + EN 388
Kat. Il / Leistungswerte 3.1.3.1.

Handwerkerhandschuh ,,Profi”

Eigenschaften

Die Kombination aus Baumwolltrikot-

Trédgergewebe, Klettverschluss und

spezieller, geschaumter Polymer-

Beschichtung bieten zahlreiche

hervorragende Eigenschaften:

® Exzellenter Trocken- und Nassgriff.

® Gute chemische Resistenz der Beschichtung
gegeniiber vielen Fetten, Olen und sonstigen
im Handwerk gebr&uchlichen Chemikalien.

® Druck- und vibrationsdampfende Eigen-
schaften.

® Optimale Passform.

® Anwendersicherheit durch Klettverschluss.

EN Normen/Leistungswerte
EN 420 + EN 388
Kat. Il / Leistungswerte 3.1.2.1.

Schutzhandschuh , Nitrilon Plus”

Eigenschaften

Sehr robuster Feinstrickhandschuh.

® Hochwertige Beschichtung aus Acryl-Nitril-
Butadien auf robustem, nahtlos rund-
gestricktem Polyamid Trégergewebe.

® Hautfreundliche Tréger- und Beschichtungs-
materialien.

® Hervorragende mechanische Belast-
barkeit.

® Hervorragende Trockengriffigkeit
fur die sichere Handhabung von Werk-
sticken und Werkzeugen.

® Sehr gute Passform.

® Oberfldcheneutral und silikonfrei.

® Antibakteriell.

EN Normen/Leistungswerte
EN 420 + EN 388
Kat. Il / Leistungswerte: 4.1.3.2.

Einsatzgebiete

® Alle Tatigkeiten, die einen guten Nassgriff
und gutes Tastverhalten erfordern.

® Einsatz in Trocken- und Feuchtbereichen.

® | eichte bis mittelschwere Montage- und
Werkstattarbeiten.

® Besonders geeignet fir Mechanikertétig-
keiten.

® Reifenwechselarbeiten.

® Automobilfertigung und Wartung.

® Karosseriearbeiten.

® Mittelschwere Sortier-, Verpackungs- und
Lagerarbeiten.

® Arbeiten in Speditionen.

® |eichte bis mittelschwere Arbeiten im Bau-
gewerbe, insbesondere im Innenausbau.

Grofle Art.-Nr. VE/Paar
8 0899 400 529
9 0899 400 530 6
10 0899 400 531
1 0899 400 532
Einsatzgebiete

® Das Multitalent fir sémtliche Arbeiten in
Handwerk und Industrie.

® | eichte bis mittelschwere Arbeiten bei denen
gute Griffeigenschaften bei hoher Flexibilitét
gefordert sind.

® Hervorragend geeignet fur Montage-, Werk-
statt-, Mechaniker- und Karosseriearbeiten.

® Optimal fir Speditions-, Transport-, und
Lagertatigkeiten.

® Arbeiten mit Handwerkzeugen und
Maschinen.

Grofle Art.-Nr. VE/Paar
8 0899 400 652
9 0899400653 |
10 0899 400 654
1 0899 400 655
Einsatzgebiete

® Weites Spekirum von Montage- und Hand-

werkstatigkeiten.
® Mittlere mechanische Belastungen.

® Einsetzbar in allen Bereichen, die guten

Trockengriff und gute mechanische

Besténdigkeit verlangen in Teilen der

Bauindustrie.

® Karosseriearbeiten.

® Metallverarbeitung.

® Kunststoffverarbeitung.

® Automobil- und LKW-Industrie
® Wartung, Hausgeratetechnik.

Grofle Art.-Nr. VE/Paar
8 0899 400 660
9 0899 400 661 6

10 0899 400 662



Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.221 Höhe: 310.535 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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