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STABELEKTRODE INOX 29.9 GELB

w WURTH

Art.-Nr. 09823255
VE 55
Drahtdurchmesser (Q) 3,2 mm

Lédnge 350 mm
Stromstdrke min./max. 55-120 A
Gewicht 1,9 kg
Normen ISO 3581
American Welding Society (AWS) A5.4:E31217
Umbhiillung Rutil
Werkstoff Edelstahl, 1.4337
Hinweis

Die Elektrode kann mit Gleichstrom +Pol und Wechselstrom verschweif3t werden.

Schweifposition

- EEF TEK

STABELEKTRODE SPEZIAL WEISS

Universalelektrode mit Rutil-
Umhillung und sehr guten
SchweiBeigenschaften.

* Glatte Nahtzeichnung
* Geringe Spritzverluste
* Leichte Schlackenentfernbarkeit

Anwendungsgebiet

¢ Fiir schwer schweiBBbare Stahle,
Auftragsschweifungen an Warm-
arbeitswerkzeugen sowie Schienen,
Laufrollen und Kunststoff pressformen.
Zshe spannungsausgleichende
Zwischenschichten bei Hartauftrags-
schweiBungen. Z&he Verbindungs-
schweiBBungen an Stéhlen héherer
Festigkeit und zwischen artverschie-
denen Werkstoffen. Verbindungs-
schweiBungen an Manganhartstahl.

* Auch geeignet fir die Arbeit an Edel-
stahl A4 mit $St37 sowie Grundwerk-
stoff 1.3401

55, e vt s SRR

Lénge 350 mm

Normen ISO 2560-A

American Welding Society (AWS) A5.1:E7016

Umbhiillung Basisch

Art.-Nr. 0982 252 0982 325 2

VE 200 130

Drahtdurchmesser (@) 2,5 mm 3,2 mm

Stromstérke min./max. 5090 A 90-150 A

Gewicht 4,2 kg 4,6 kg
Anwendungsgebiet

* Geeignet fir VerbindungsschweifBungen im Stahl-, Kessel-, Behélter-, Schiffsfahrzeug-
und Maschinenbau an unlegierten Stéhlen wie St. 33 - St. 50, St. 35.8, St. 45.8, GS
38 - GS 52, Kesselblech H | - H lll, 177Mn4, Feinkornbaustéhle StE. 26 - StE. 36

* Einsetzbar in Industrie und Handwerk fir Montage-, Werkstatt- und Reparatur-

schweifBungen

* Fir Grundwerkstoffe: P235 / $235 - P355 / S355 u. &. geeignet.

Schweifposition

FREREKT..

Beste VerschweiBBbarkeit in
Zwangslagen und Wurzel-
schweiBungen.

* Basisch umhiillte, kalkbasische All-
strom-Spezial-Elektrode, auch zum
Schweiflen an Kleinschweiftransfor-
matoren geeignet

* Im Gegensatz zu den bisher als
charakteristisch bezeichneten
Schweieigenschaften kalkbasischer
Elektroden flie3t Spezial weif3 sehr
ruhig bei nur geringen Spritzverlusten.

* Kerbfreie Nahtiibergéinge bei Kehl-
néhten

* Gleichmé&Bige Nahtzeichnung

* Gute Schlackendeckung

* Leichte Schlackenldslichkeit

* Hochste Betriebstemperatur 450°C

Leistungsnachweis

Zulassungen, Eignungsprifungen: DB,
Tav

Hinweis

Die Elektrode kann mit Gleichstrom +Pol

und Wechselstrom verschweif3t werden.


Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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