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UBERSICHT DRUCKL

e WURTH

-SCHLAGSCHRAUBER

Typ 4-kt.-Antrieb | Anwendung* Max. Schalldruckpegel* * | Gewicht
Lésedrehmoment
Fir Arbeiten an engen Stellen (Karosserie-
DSS %" Premium Mini P bereich, Getriebe, Bremsen, Auspuff, Motor,
Art-Nr.0703 3110 % etc.). Nur bedingt fir Radwechsel geeignet. 407 Nm 93,2 dB(A) 111kg
Empfohlene max. SchraubengréfBe: M14
Fir Arbeiten an engen Stellen (Karosserie-
DSS 2" Premium Mini P bereich, Getriebe, Bremsen, Auspuff, Motor,
Art-Nr. 0703 3120 72 efc.). Nur bedingt fir Rcdwechsfl geeignet. 450 Nm 93,2 dB(A) 114kg
Empfohlene max. Schraubengréfie: M14
Fir Arbeiten an engen Stellen (Karosserie-
DSS 2" Compact § bereich, Getriebe, Bremsen, Auspuff, Motor,
Art-Nr. 571 4p302 0 72 etc.). Nur bedingt fiir Radwechsts geeignet. 1.100 Nm 102 dB(A) 1,34k
Empfohlene max. SchraubengréfBBe: M16
Ideal fir Arbeiten an beengten Stellen geeig-
DWSS 2" " net, z.B im Motorraum an Turbolader und
Art-Nr. 5714 300 0 72 Lichtmaschine. Empfohlene max. Schrauben- 244 Nm 97 dB(A) 1.8kg
gréBe: M14
DSS 12" X p Ideal fisr den Radwechsel an Pkw’s geeignet.
Art-Nr.0703 313 0 72 Empfohlene max. SchroubengréBe:gM]% 816 Nm 90,8 dB(A) 1.95kg
DSS V2" Premium Power M Ideal fir den Radwechsel an Pkw’s geeignet.
Art-Nr. 5714 3010 72 Empfohlene max. Schraubengréfe: M16 1.321 N 80,6 dB(A) 1,98 kg
DSS %" H Ideal fir den Radwechsel an Nutzfahr-
A " zeugen geeignet. Empfohlene max. 1.500 Nm 96 dB(A) 4,73 kg
rt-Nr. 0703 773 0 "
Schraubengréfie: M27
DSS %" Premium Fir z.B. Servicearbeiten an Lkw’s und Bussen,
Art " Bau- und Landwirtschaftsgeréiten. Empfohle- 1.830 Nm 91,1 dB(A) 3,35kg
rt-Nr. 0703 316 0 e
ne max. Schraubengréfe: M27
DSS 1 Premium Mini Fir z.B. Servicearbeiten an Lkw’s und Bussen,
Art 1" Bau- und Landwirtschaftsgeréiten. Empfohle- 1.830 Nm 91,1 dB(A) 3,36kg
rt-Nr. 0703 317 0 -
ne max. Schraubengréfe: M27
Fir z.B. Servicearbeiten an Lkw’s und Bus-
DSS 1“P " sen, Bau- und Landwirtschaftsgerdten, sowie
Art-Nr. 0703 775 0 ! industrielle Warfungsarbeiten?EmpfoHene 2.440 Nm 93 dB(A) 9,97 kg
max. Schraubengréfe: M38
DSS 1”1 Fir z.B. Servicearbeiten an Lkw’s und Bussen,
A 1" Bau- und Landwirtschaftsgerdten. Empfohle- 2.440 Nm 95 dB(A) 10,93 kg
rt-Nr. 0703 780 0 -
ne max. Schraubengréfe: M38
" . Fir z.B. Servicearbeiten an Lkw's und Bussen,
DSS 1" Premium Power 1" Bau- und Landwirtschaftsgerdten. Empfohle- 2.712 Nm 106 dB(A) 8,1 kg

Art-Nr. 5714 376 0

ne max. Schraubengréfe: M38

* Bei regelmaBigem Gebrauch der Schlagschrauber sollte téglich etwas Ol tber den Lufteinlass und monatlich ca. 2 Hibe Getriebefett iber den Schmiernippel nachgefillt werden.
** Eine Verénderung von 10 dB(A) entspricht in etwa einer Verdopplung bzw. Halbierung der empfundenen Lautstérke.

Erhaltlich im Flottenmanagement

ORSY®fleet.



Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
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