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v WURTH

HSS'BIMETALL‘ AGEB "ER Kein Ségeblatt bietet mehr an Schnittleistung und Flexibilitat

 Spezialstéhle: An der Zahnkante hochlegierter Schnellstahl,
am Ricken zéher Werkzeugstahl

* Modernste Fertigungstechniken garantieren unibertroffene Qualitét und
Prézision

¢ Die Schweif3verbindungen werden mit Elektronenstrahlen im Hochvaku-
um erzielt

¢ Durch Zahnkanten aus vollgehértetem Material sind Schnittleistungen
und Standzeiten nicht zu Gbertreffen

* Sie arbeiten mit einem Ségeblatt schneller, linger und damit wirtschaftlicher

Normale Verzahnung Anwendung
e Mehr Wirtschaftlichkeit * Werkzeugstahl
¢ Mehr Sicherheit (hoch- und niedriglegiert)
* Hohe Schnittleistung * Baustahl (hoch- und niedriglegiert)
. . . * langere Standzeiten ¢ Schnellarbeitsstahl
‘m% !st.p.s;.,&meiull * Rostfreier Stahl

Progressive Verzahnung
Durch unterschiedliche Zahnteilung deutliche Vorteile
e Universell einsetzbar

Material-| Zéhne- Lénge |Breite |Dicke
starke | zahl

mm auf1”/mm | mm mm A NE VE/St. ¢ Durch hohe Zahnteilung im Anschnittbereich ist ein leichtes Anséigen
dber 2 24 300 12,5 0,63 060330013 |10/50 méglich. Das ,Flattern” von Dinnmaterialien wird erheblich reduziert
bis 2 32 300 12,5 0,63 0603 300 133 | 10/50 .

Durch die niedrige Zahnteilung im Gbrigen Schnittbereich hohe
Zerspanungsleistung méglich

- 18-32 300 13,0 0,65 0603 301 13* | 10/50

HANDSAGEBLATTER + Doppelschneidig

o Werkstoff: Hochleistungsschnellstahl

_ ¢ Hohe Standzeit auch bei hartem, hochlegiertem und rostfreiem Stahl

L mm B mm Hmm | Zdhne auf 1”7 | Art.-Nr. VE/St.
300 25 0,8 22 0603 300 25 10/50

MASCHINEN SKG EB lﬁTTE R Werkstoff: HSS (Hochleistungsschnellstahl)

* Fir Bigelséigemaschinen

* Besonders zum Sdgen von rostfreiem Stahl und anderen schwer zu

séigenden Werkstoffen

L mm B mm Hmm | Zahne auf 1”7 | Art.-Nr. VE/St.

300 20 1,25 14 0606 300 125 1/10 25,4 mm (1 Zo”/po”ice)

300 20 1,25 18 0606 300 128 1/10 Breite

300 25 1,5 10 0606 300 210 1/10 4 Zéhne = 5 Zchnspifzen

300 25 15 14 0606300214 | 1/10 Z&hnezahl = Anzahl der Z&hne
400 25 1,25 14 0606 400 125 1/10 auf 25,4 mm (1 Zoll)

400 |30 15 |14 060640015 | 1/10 12345

400 25 1,5 6 0606 400 206 1/10

400 25 1,25 10 0606 400 210 1/10

400 25 1,5 10 0606 400 214 1/10 .

00 |25 15 |14 0606400215 | 1/10 Werlkstoff: HSS Bimetall

400 25 1,5 18 0606 400 216 1/10 L mm B mm Hmm | Zéhne auf 1”7 | Art.-Nr. VE/St.
400 25 1,5 22 0606 400 217 1/10 300 25 1,25 10 0607 300110 1/10
400 25 1,25 18 0606 400 218 1/10 300 25 1,25 14 0607 300114 1/10
400 25 1,25 22 0606 400 222 1/10 350 32 1,6 10 0607 350110 1/10
400 30 1,5 10 0606 400 310 1/10 350 25 1,25 14 0607 350114 1/10
400 30 1,5 18 0606 400 318 1/10 400 32 1,6 4 0607 400 104 1/10
400 30 1,5 22 0606 400 322 1/10 400 32 1,6 6 0607 400 106 1/10
400 30 2,0 10 0606 400410 1/10 400 32 1,6 10 0607 400110 1/10
400 30 2,0 14 0606 400414 1/10 400 32 1,6 14 0607 400114 1/10
425 30 2,0 o) 0606 425 20 1/10 450 32 1,6 6 0607 450 106 1/10
450 25 2,0 8 0606 450 20 1/10 450 32 1,6 10 0607 450110 1/10



Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
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