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VAKU 60 TIN-Metallic-Spachtel auf 
Polyesterharz-Basis mit Aluminium-
Pigmentierung für Fahrzeugbau 
und Kfz-Reparaturhandwerk.

Beste Haftung und Stabilität.
•  Sehr gut an senkrechten Stellen einsetzbar 

z.B. im Behälterbau, Silobau, Fahrzeug-
aufbau, Kfz-Teilersatz etc.

•  Hervorragende Haftung auf Eisen, Stahl, 
Aluminium, verzinkten und feuerverzinkten 
Untergründen.

Hochwertiger Füll-Spachtel.
•  Hochwertige Füllsto  - und Harzkombi-

nationen ermöglichen eine porenfreie, 
geschlossene Verspachtelung von 
 Vertiefungen und Unebenheiten.

•  Geringe Staubentwicklung beim 
 Schleifen.

Für spezielle Qualitätsansprüche.
•  Aluminiumpigmentierung gewährleistet 

extrem hohe Festigkeit im Zusammenspiel 
mit metallischen Untergründen.

Zinnersatz-Spachtel.
•  In der Unfallreparatur als Ersatz für 

Schwemmzinn einsetzbar.

Zulässiger VOC-Höchstgehalt VAKU 60:
250 g/l der Produktkategorie 2(b). 
Max. VOC-Gehalt 
nach ChemVOCFarbV: 14 g/l.

Verarbeitungshinweise:
Untergrund muss sauber, trocken und fettfrei 
sein. Oberfl ächen anschleifen. Polyester-
material wegen Wasserempfi ndlichkeit nach 
Möglichkeit nur trocken schleifen. 
 Nassschli   siehe separate Angaben. 

Um mögliche Reklamationen aus-
zuschließen, unbedingt auf das 
 korrekte Dosierungsverhältnis 
 zwischen Spachtelmasse und 
 Härter achten.

Verarbeitungshinweise:

Temperaturbeständig bis 80°C

Tipp:
Spachtelmassen sind empfi ndlich 
gegen zu schnelle Trocknung!
Achtung! – Gefahr von Riss-
bildung ab 80°C. 
Besondere Vorsicht ist beim 
 Einsatz von Infrarotstrahlern 
geboten.

Zusatzartikel:

Schleifpapier Useit
Art.-Nr. 0581 3..

Silikonentferner
Art.-Nr. 0893 222 600

Malerspachtel
Art.-Nr. 0695 940 …

Atemschutzmaske
Art.-Nr. 0899 111Diese Angaben können nur Empfehlungen sein, die auf unseren Erfahrungen beruhen. Vorversuche erforderlich! 

Weitere Informationen siehe technisches Datenblatt. Änderungen vorbehalten.

Bezeichnung Farbton Inhalt Art.-Nr. VE/St.
VAKU 60 metallic-anthrazit 1.760 g + 40 g Härter 0892 606 02 1/4
Härter rot 40 g 0892 600 004 1

Anwendung:
Auto/Cargo Im Fahrzeugbau und in der Kfz-Reparatur mit bester Haftung auf Stahl, Alu, 

Zink und feuerverzinkten Untergründen. Sehr gut geeignet als Zinnersatz-
spachtel im Teilersatz.

Metall Im Maschinen- und Stahlbau zum Ausgleich von Lunker- und Schweißstellen. 
Beste Haftung auf Stahl, Alu, Zink und feuerverzinkten Untergründen.

Holz –

Dosierung:
2% Härter

Topfzeit:
4 -5 min 20°C

Trockenzeit:
20 -30 min.
20°C

P80–280
nass: nur nach 
völliger Trocknung

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
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