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Anwendungsgebiete

Zum Verkleben von Holz, Metallen, Kunststoffen, Papieren, Filz und Kartonagen
in verschiedenen Bereichen, z.B.:

@ Sprossenverklebung im Fensterbaubereich.

® Verkleben von Fassaden-Verkleidungen.

® Befestigungen im LKW- und Wohnwagenbau.

® Aufdopplungen im Holzbereich.

® Befestigung von Kabelhalter und Kabelkandgle.

Technische Daten

Klebstoffbasis Acrylatkleber
Trager Spezialpapier (transparent)
Klebekraft 22N /25 mm
Rei3dehnung 10%
Verarbeitungstemperatur +15°C bis +30°C

(gilt fir den Untergrund und das Klebeband)
Temperaturbestandigkeit -30°C bis +120°C
Lagerfahigkeit 12 Monate
(bei ca. +20°C und 50% Luftfeuchtigkeit)
UV-Bestandigkeit Gegeben
Feuchtigkeits-Besténdigkeit Gegeben
Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Ver-  Dies gilt auch bei Inanspruchnahme unseres unverbindlich
suche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine zur Verfigung stehenden technischen und kaufménnischen
Verbindlichkeit fir das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall Kundendienstes. Wir empfehlen stets Eigenversuche durch-
kénnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Anwendungen zufihren. Fir gleichbleibende Qualitét unserer Produkte
und der auBBerhalb unseres Einflusses liegenden Lage- Ubernehmen wir die Gewdhr. Technische Anderungen und
rungs- und Verarbeitungsbedingungen nicht tbernehmen. Weiterentwicklungen bleiben uns vorbehalten.
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Doppelseitiges
Klebeband

Haftklebeband
mit Spezialpapiertrédger
und Acrylatkleber.

P Sehr gute Haftung.
Ihr Vorteil:
Durch seine hervorragende Klebe-
eigenschaft ist das Band zum Ver-
kleben vieler verschiedener Mate-
rialien geeignet, wie z.B. Holz,
Metall, Kunststoff, Glas, Stein etc.

» Von Hand abreif3bar.
Ihr Vorteil:
Schnelles und einfaches Verarbeiten
des Bandes.

P UV- und feuchtigkeitsbesténdig.
Ihr Vorteil:
Das Klebeband ist sowohl im
Innen- als auch im AuBenbereich
einsetzbar

P Alterungsbestandig.
Ihr Vorteil:
Bei fachgerechter Anwendung
des Bandes kann die Haftung
Uber viele Jahre hinweg
ermdglicht werden.

Verarbeitungshinweise

® Die zu verklebenden Oberfléchen
missen trocken, staub-, fett- und
silikonfrei sein.

® Um eine einwandfreie Haftung zu
gewdhrleisten, muss das Band aus-
reichend auf das zu verklebende
Material angedrickt werden.

® FEine optimale Endfestigkeit wird
nach 24 Stunden erreicht.

® Bei empfindlichen Oberfléchen
(z.B. PP, PE, Gummi) und pordsen
Untergrinden (z.B. Holz, Stein)
bitte Vorversuche durchfihren.

® Bei zu verklebenden Kunststoffen
mit Weichmacherzusatzen, kénnen
die Weichmacher die Klebstoff-
schicht verandern. Dadurch wird
die Festigkeit des Klebers beein-
trachtigt.


Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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