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e WURTH

Lieferumfang
Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
Massekabel 25 mm2, 2,5 m 0984 1507
WIG-Brenner WLT 17 K, 4 m 0984 150 104
Druckminderer Argon/CO, &hnlich Wirth {0984 018 03 | 1
Montagekoffer, schwarz 0984 150 6
Trageriemen -
Technische Daten
Schwei3bare WIG-Schweif3stébe & 1,0-2,4 mm
Schweibare Elektroden @ 1,5-4,0 mm
SchweiB3bereich WIG-Schweifen 5-180 A
SchweiBbereich Elektroden-Schweifen 5-150 A

- - A0°
i Eokarden snc WG SehaBon. 40%/30%
SchweiBbare Materialstérken
Stahl bis 10 mm
WIG-Stahl/Edelstahl 1-6 mm
Kupfer 1-3mm

Arc-Force:

Erhoht die Lichtbogenspannung in kritischen Situationen. Verhindert das

Nachlaufen der Schlacke ins Schmelzbad und das Erléschen des Licht-
bogens. Dadurch kénnen auch schwer zu schweifende Elekiroden ver-

arbeitet werden.

Hot-Start:

Sorgt fiir ein sicheres Zinden der Elekirode. Die Hot-Start-Energie wird zu

dem gewdhlten Schweif3strom automatisch eingestellt.

Anti-Stick:

Verhindert das Festkleben der Elektrode am Werkstiick durch auto-

Tragbarer, primérgetakteter SchweiBinverter mit
digitaler Regelung. WIG-SchweiBlen mit abschalt-
barer, berGhrungsloser HF-Ziindung. Elektroden-9
bis 4 mm. Durch das robuste Montagedesign und die
Unempfindlichkeit gegeniber einem Sturz ist dieses
Gerdt ideal geeignet fiir den Einsatz auf Baustellen.

WIG 180 DC
Art.-Nr. 0702 353 01
VE/St. 1

* Sturzsicher bis zu einer Héhe von 80 cm

* Bedienerfiihrung durch Leuchtsymbole

* Schutzklasse IP23, dadurch spritzwasserdicht und
kondenswassergeschitzt

* Spezielle Beschichtung der Elekironikbauteile - dadurch hohe
Bestandigkeit vor Hitze, Kélte, Staub und Dreck

e S-Zeichen fir das Schweif3en unter beengten Verhdltnissen

* Digitaler Stromwandler gleicht Handhabungsfehler aus und
sorgt fir auBerordentlich gute Schweiflergebnisse

* Automatische Gasvor- und Nachstrémzeit schijtzt die Wolfram-
elektrode und Naht vor Oxidation

* Hohe Netzspannungstoleranz ideal geeignet fir Verlédngerungs-
leitungen und Generatoren

e Fernregelbar mittels FuBfernregler

* 3 Jahre Gewdhrleistung

Erhéltlich im Flottenmanagement ORSY®fleet.

’ Anwendungshinweis ‘

Elektroden-HandschweiBen
Richtwert fir einzustellenden Schweif3strom:
Elektroden-Kerndraht-@& x 40 Ampere
WIG-SchweiBlen
Richtwert fir Durchflussmenge in |/min:
5-250 Ampere  — 6,5-7,5|/min
251-400 Ampere  — 8,5-9,5|/min
Richtwert fir Stromstérke und Gasmenge

matische Reduzierung des Stromes. Dadurch glisht die Elektrode nicht aus Wolfram- Stromstérke Gasmenge
und ein Ausdampfen von Legierungselementen wird verhindert. elektroden-9 [A] Ampere [I/min]
1,0 15- 80 4
Passendes Zubehor 1,6 70-150 5-6
2,4 150-240 6-7

WIG-SchweiBstédbe

Art-Nr. 0982 71...

Stabelektroden

Art-Nr. 0982 2.../0982 3...

WIG Brenner WLT 17 K

Art-Nr. 0984 150 104/108
WIG-Ausristungs-Kit 1 oder Kit 2
Art-Nr. 0984 150 3/4
Wolframelektroden Gold

Art-Nr. 0984 150 110/116/124

Passendes Gas fiirs WIG-SchweiBen

100% Argon


Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


