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TIME-SERT-SYSTEM

Metrische Gewinde / UNC-Gewinde Zündkerzen-Gewinde

Schritt 1
Beschädigtes Gewinde mit dem HSS-Bohrer A bis zum 
Grund aufbohren. Dabei auf Führung zur Bohrung achten.

Schritt 1
Stufengewindebohrer A in die verbleibenden 
Gewindegänge eindrehen.

Schritt 2
Steckschlüssel D auf 
den Stufengewindeboh-
rer A stecken und wei-
terdrehen, bis der äußere Gewindebohrer 5 mm aus 
dem Gewinde ragt. Dadurch ist in einem Arbeits-
gang das alte Gewinde ausgeräumt und das neue 
geschnitten.

Schritt 3
Der Stufengewindebohrer A bleibt im Gewinde. 
Den Sitzfräser B auf den Stufengewindebohrer 
 stecken. Weiterdrehen, bis der Sitz vollständig 
 ausgefräst ist. Die gesamte Sitzoberfläche muss 
blank und plan sein.

Schritt 4
Späne ausblasen. TIME-SERT-Buchse von Hand mit 
einigen Umdrehungen einschrauben – oder mit dem 
Einschraubwerkzeug C einschrauben. Vorher das 
Eindrehwerkzeug unbedingt einölen.

Schritt 5
Mit dem geölten Eindrehwerkzeug C und 
 Steckschlüssel D die Buchse bis zum festen Sitz 
 eindrehen. Nun erhöht sich der Eindrehwiderstand. 
Weiterdrehen, bis es sich spürbar leichter drehen 
lässt.

Schritt 6
Die Reparatur ist fertig. Die Gewindebuchse sitzt 
jetzt kompressionsdicht und ausdrehsicher.

Schritt 2
Die Bohrung wird mit Sitz-Fräser B 
so tief angesenkt, bis der Tiefen-
anschlag auf dem Werkstück 
ansteht.

Schritt 3
Mit dem Gewindebohrer C das TIME-SERT Gewinde bis zur 
vollen Tiefe der Bohrung schneiden. Dabei auf Führung der 
Bohrung achten.

Schritt 4
Gewindespäne ausblasen. Eindrehwerkzeug D einölen und 
Buchse von Hand aufdrehen. 
Mit dem Werkzeug die Buchse in das TIME-SERT-Gewinde 
eindrehen.

Schritt 5
Sitzt die Buchse oberflächenbündig, werden die letzten 
Gewindegänge mit dem Eindrehwerkzeug D ausgeformt. 
Der Eindrehwiderstand erhöht sich spürbar.

Schritt 6
In dieser Schritt werden die nur teilweise 
vorgeschnittenen Gewindegänge der 
Buchse nach außen gedrückt. 
Das Eindrehwerkzeug D presst das über-
schüssige Material in das Werkstück. 
Die Reparatur ist abgeschlossen, wenn 
es sich spürbar leichter drehen lässt.
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 Anwendung

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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